Opis produktu
Zgrzewarka Spotter Telwin Digital Puller 5500 230V
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Zgrzewarka Telwin Digital Puller 5500

Spotter 230V

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Kod producenta
EAN

Waga produktu z opakowaniem
jednostkowym

Zwroty i reklamacje

Wysytka

2 899,00 zt

2 356,91 zt
Dostepny

24 godziny
828127
8004897219417

24.1 kg

Kliknij zeby przeczytaé

Zamowienia wysytamy do godziny
12:00/ 13:00 (DPD)

Urzadzenie do spawania oporowego przeznaczone do uzytku przemystowego i

profesjonalnego
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https://daronarzedzia.pl/gwarancje-zwroty-i-reklamacje-pm-20.html

Zobacz zgrzewarke Digital Telwin 5500 230V na filmie:
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Przenosna instalacja do spawania oporowego (spawarka punktowa) z mikroprocesorowym sterownikiem cyfrowym.
Urzadzenie umozliwia wykonywanie licznych rodzajéw obrébki na goraco i punktowych na blachach, ktére sa specyficzne
dla sektora samochodowego oraz tych sektoréw, w ktérych wystepujg analogiczne rodzaje blachy.

Gtéwne parametry urzadzenia sg nastepujace:

¢ automatyczne ustawianie parametréw spawania

¢ mozliwos$¢ zmiany czasu spawania w stosunku do wartosci ustawionej w trybie automatycznym

e ograniczenie przetezenia linii po wtgczeniu urzadzenia

* podswietlany wyswietlacz ciektokrystaliczny umozliwiajacy wyswietlanie polecen oraz ustawionych parametréw

Spawarka punktowa moze by¢ uzywana do spawania blach zelaznych o niskiej zawartosci wegla oraz blach zelaznych
ocynkowanych.

10 Kabel masowy: 1.5m

2[] Kabel prowadzacy do pistoletu: 2.5m
3 Kabel zasilajacy z wtyczka: 3.5m

4[] Uchwyt z szybka masa do wygody pracy

Wyswietlacz:

e A. Przycisk wielofunkcyjny
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- "START” aktywuje urzadzenie do funkcjonowania przy pierwszym uruchomieniu

- “MODE” wybieranie programu uzywanego narzedzia od H do K

- “WYBOR JEDNOSTKI MIARY” - trzymajgc przycisk przez 3 sekundy jest mozliwe ustawienie jednostki grubosci
blachy [mm], [in], [ga]

¢ B. Zmniejszanie grubosci blach, czasu zgrzewania oraz mocy

e C. Zwiekszanie grubosci blach, czasu zgrzewania oraz mocy

* D. Wyswietlacz ciektokrystaliczny

¢ E. "START" Sygnalizuje ze nalezy wcisna¢ przycisk "MODE" aby aktywowa¢ urzadzenie do pracy

¢ F. Wyswietla uzywany program, grubos$¢ blachy lub kod alarmu (Szerzej wyjasnione w instrukcji obstugi )

¢ G. Pistolet "Studder" bez spustu (wersja z aktywowaniem poprzez zetkniecie z elementem obrabianym)

¢ H. Zgrzewanie punktowe kotkéw, nitéw, podktadek, podktadek oczkowych, tréjkatéw

¢ |. Zgrzewanie Srub/nitéw o Srednicy 4-6mm
L]
L]

J. Uzywanie elektrody do bahkowania

K. Uzywanie elektrody do wbijania

L. Wskazuje poziom czasu spawania w stosunku do wartosci ustawionej automatycznie
M. Aktywuje sie z pistoletem "Studder”

N. Wskazuje ze uzywane kleszcze sg uzywane

0. Reprezentuje grubos¢ spawanej blachy

P. Wskazuje, ze urzadzenie jest w stanie zabezpieczenia termostatycznego

Q. Wskazuje jednostke miary [mm], [in], [ga]

40mm 100mm
Z
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Dane techniczne:

Znamionowe napiecie zasilania: 230V
Czestotliwos¢ sieciowa: 50/60Hz
Maksymalny prad zgrzewania: 3800A
Jatowe napiecie wtérne: 5.6V
Maksymalna moc: 10.5kW

Moc znamionowa: 1.8kW 50%
Maksymalny prad zgrzewania punktowego: 2500A
Bezpiecznik sieciowy: 16A
Wspdtczynnik mocy: 0.8

Cykl pracy: 1.5%

Stopien ochrony: 1P22
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Uzytkownik musi stosowac sie do nastepujacych zalecen, umozliwiajacych zmniejszenie
ekspozycji na pola elektromagnetyczne:

przymocuj razem najblizej mozliwie dwa przewody spawalnicze, (jezeli wystepuja)

gtowa i tutdéw powinny znajdowac sie jak najdalej mozliwie od obwodu punktowania

nie owijaj nigdy przewoddéw spawalniczych, (jezeli wystepuja) wokét siebie

nie wykonuj potaczen punktowych podczas przebywania w zasiegu obwody spawania. Zwracaj uwage, aby oba
przewody znajdowaty sie z tej samej strony

podtacz przewdd powrotny pradu spawania punktowego, (jezeli wystepuje) do przedmiotu, na ktérym wykonywane
jest potaczenie punktowe, najblizej jak tylko jest to mozliwe do wykonywania potgczenia

nie wykonuje potgczen punktowych w poblizu spawarki punktowej, nie siadaj i nie opieraj sie o nig podczas
wykonywania operacji (minimalna odlegtos¢: 50cm)

nie pozostawiaj przedmiotéw ferromagnetycznych (wytwarzajgce wokét siebie pole magnetyczne) w poblizu
obwodu spawania punktowego
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@10/16mm

27mm

Pistolet z mosieznym uchwytem na elektrody

1[0 Uchwyt elektrod na elektrody @10/16mm
2[] Pistolet automatyczny

30 Chwyt pistoletowy

4[] Uchwyt do zawieszenia

Mtotek bezwtadnosSciowy:
Stuzy do usuwania wgniecen zaréwno matych wgniecen karoserii jak i tych wiekszych.

e Konhcédwka: uchwyt do tréjkatéw / gwiazdek spotter
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W zestawie:

e Zgrzewarka Telwin Digital Puller 5500 230V

¢ Pistolet bez spustu

¢ Przewéd masowy z masg do punktowania

¢ Wyciagacz uderzeniowy z uchwytem na gwiazdki
e Gwiazdki - 5szt.
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Dane techniczne

- Znamionowe napiecie zasilania: 230V
. Czestotliwosc sieciowa: 50/60Hz

- Maksymalny prad zgrzewania: 3800A
. Jatowe napiecie wtérne: 5.6V

. Maksymalna moc: 10.5kW

- Moc znamionowa: 1.8kW 50%

. Maksymalny prad zgrzewania punktowego: 2500A
. Bezpiecznik sieciowy: 10A

- Wspétczynnik mocy: 0.8

. Cykl pracy: 1.5%

. Stopieh ochrony: IP22

W zestawie

. Zgrzewarka Telwin Digital Puller 5500 230V

e Pistolet bez spustu

* Przewdéd masowy z masg do punktowania

e Wyciagacz uderzeniowy z uchwytem na gwiazdki
- Gwiazdki - 5szt.
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